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TECHNIK

Wenn's quillt
und drlckt

Dammstoffe | Wahrend einst PS-Schdume den Markt der Warmedamm-

Bilder: E. U. Kéhnke

Verbundsysteme dominierten, haben sich in den letzten Jahren mehr

und mehr auch Holzweichfaserplatten als Putztrager dazugeselit.

Aufgrund ihrer holzernen Materialitat sind sie meist die erste Wahl im

Holzhausbau. Und gerade dort gibt es starke Gegenspieler, die nicht

zu unterschéatzen sind: Wasser und Verformungen. Ernst Ulrich Kéhnke

Eine Quetschfalte im Putz und ausknickendes Armierungsgewebe im Deckeneinbindebereich
eines Holztafelbaus deuten darauf hin, dass die Fuge am Geschossstof im WDVS nicht ausreichend

drucksteif ausgefiillt wurde.

Die ersten Versuche, Gebdude mit War-
meddmm-Yerbundsystemen (WDVS)
zu ddmmen, erfolgten 1957 in Berlin mit
einem Polystyrolschaum der Firma BASF,
bekannt bis heute unter dem Marktna-
men als Styropor. Ab Mitte der 60er Jah-
re begann dann der Durchbruch der mit
armiertem Putz versehenen Dammplat-
ten. Im Laufe der Jahre kamen weitere
Dammstoffe fir WDVS hinzu wie zum Bei-
spiel Mineralwolle, Mineralschaum, Polyur-
ethanschaum und schlie@lich in jingerer
Zeit auch natUrliche organische Materialien,
vor allem Holzweichfaserplatten. Sie wer-
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den vorrangig im Holztafelbau eingesetzt,
da die recht steifen Platten direkt auf dem
Sténderwerk befestigt werden kénnen und
daher eine zusétzliche Tragerplatte, wie sie
bei PS-Schaum und Mineralfaserplatten
erforderlich ist, entbehrlich ist.

Warmeddmmverbundsysteme wurden
im Mauerwerksbau interessant, da dort ein
zeitgemaler Warmeschutz ohne zusétz-
liche Dadmmung nicht mehr erreicht wer-
den konnte. Mit diesen Systemen konnten
teure zweischalige AuBenwaénde zur Unter-
bringung des nétigen Dammstoffs vermie-
den werden.

Der Holztafelbau hingegen hatte zu kei-
ner Zeit ein Problem mit der Unterbrin-
gung des erforderlichen Dammstoffs. Die
ohnehin konstruktiv vorhandenen Gefache
konnten und kénnen ohne zusétzliche Ver-
anderungen den erforderlichen Ddmm-
stoff aufnehmen. Auch die spéter stetig
ansteigenden Anforderungen an den
Dammstandard konnten stets durch tiefere
Gefache oder gekonterte Konstruktionen
problemlos erflllt werden.

Wie kamen die WDVS in den Holzbau?
Wahrend im Mauerwerksbau die Wénde
mit einer Dicke von 175 bis 240 mm nahe-
zu nur die Funktion der Standsicherheit
zu Ubernehmen in der Lage waren und
die erforderlichen Déammstoffdicken stets
zuséatzlich die Wanddicke vergroferten
und besonders bei zweischaligem Mauer-
werk zu extremen Wanddicken fUhrten,
entsprach die Wanddicke des Holztafel-
baus bis auf die wenigen Zentimeter der
Beplankung der erforderlichen Dammstoff-
dicke, was wiederum zu wirtschaftlichem
Raumgewinn flhrte. Der Holztafelbau
bendtigte also die zuséatzliche Dédmmung
der WDVS zu keinem Zeitpunkt. Der Grund
fUr die Anwendung lag zunéchst einzig in
der Optik.

Die duReren Beplankungen der Holzta-
feln wiesen nun einmal Stof3fugen auf,
meist mit sogenannten Hutprofilen abge-
deckt oder als Schattenfuge vorhanden,
um unschéne Rissbildungen auszuschlie-
Ben. Dieses optische Erscheinungsbild wur-
de immer weniger akzeptiert und Versuche,
die duferen Platten fugenios zu Uberput-
zen, scheiterten in den meisten Fallen an
den thermischen und hygrischen Form-
dnderungseigenschaften der dufleren Plat-
tenmaterialien.

Um Rissbildungen in der Putzschicht zu
vermeiden, bot es sich an, eine ,weiche
Schicht” zwischenzuschalten, eben die Sty-
roporplatten der Warmedammverbund-
systeme. Bereits wenige Zentimeter reich-
ten aus, um eine Holztafelbauwand fugen-
los und rissfrei auszufiihren und so ganz
nebenbei auch noch den Wéarmeschutz zu
verbessern.

Keine Rose ohne Dornen

Ein Holzhaus und ein Mauerwerksbau
reagieren auf diverse EinflUsse aber sehr
unterschiedlich, vor allem:

BAUEN MITHOLZ . 7-8.2015



-2z quillt und schwindet bei Feuchte-
schwankungen, Mauerwerk so gut wie

zuerwerk kann reiflen, Holztafelbauten
=igen Setzungen und Stauchungen
zraus folgt, dass bei WDVS im Holzbau
=<2ntlich héhere Anforderungen an den
tterungsschutz zu stellen sind als im
=uerwerksbau. Ein ,Schnapsglas voll Was-
= wird an einem Mauerwerksbau kaum
= nennenswerten Schaden fihren, anders
© =olzbau. 25 g Wasser auf einem Stlick
= mm dicker Spanplatte von 10 x 10 cm
=~3nt die Feuchte um gut 20 Massepro-
-=~7. Bei einer Ausgangsfeuchte von zum
== spiel 8 Prozent wird ein Feuchtewert von
_n2 30 Masseprozent erreicht. Dann ist,
~z_2rt die Feuchte langer an, ein Pilzbefall
~ dieser Stelle sicher. Parallel dazu quillt die
soznplatte.
~lgemein kann bei Flachpressplatten
=~z Dickenquellung von etwa 12 Prozent
= - Platten) angenommen werden, im
= «zremfall also absolut fast 2 mm. Das fihrt
~ «ritischen Anschlussbereichen bzw. nicht
zcngerechten Anschlussfugen bereits zu
= ssbildungen, womit noch mehr Wasser
= ndringen kann und noch weitere Scha-
z2n entstehen kdnnen.

Wo sind die Leckagen?
_ackagen in der Flache sind bei WDVS,
zumindest solange keine Risse oder
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ondere relativ drucksteife Holzweichfaserddmmplatten als WDVS miissen eine ebenso drucksteife
erflillung aufweisen, damit Stauchungen und Quetschfalten verhindert werden.

Quetschfalten vorliegen, nahezu unbe-
kannt, jedenfalls wenn die Verarbeitungs-
hinweise und die Schichtdicken eingehal-
ten werden.

Ganz anders sieht es im Bereich von
Durchdringungen und Anschlussfugen aus.
Sie sind die dominierende Schwachstelle
beim Witterungsschutz von WDVS.

Die Hitliste der Leckagen wird angefthrt
von den AuBenfensterbanken, vor allem im
Bereich der Bordstlicke der Aluminium-
fensterbénke. Die Endstlcke bzw. Bordsti-
cke im Ubergang zur Bank sind meist eben-
so undicht wie die Anschlilsse der Putzbe-
schichtung an diese Bordstiicke selbst. Eine

ABGESTIMMTES ZUBEHOR

zweite Dichtungsebene unter der Bank
wird dann oft als Aliheilmittel angesehen,
wird aber meist nur lieblos aus Folien als
sogenannte ,Zusatzmalinahme” ausge-
flhrt, dazu noch unterhalb der Bank zuge-
fugt, sodass eine Feuchteableitung nach
aullen unmdglich ist. Liebe Konstrukteure
,bedenkt bitte: ,Zweimal halbschwanger
geht nicht!”

Eine gute Auflenbank mit optimierten
und gut dichtenden Bordstlicken oder eine
Bank mit seitlichen Aufkantungen, ver-
schweif’t, seitlich in die Laibung ausrei-
chend weit eingebunden mit sorgfaltig
angeschlossenem Putz ist kontrollierbar
und sicherer als zweimal gepfuscht.

Neben den Fensterbanken ist aber auch
den Anschlussfugen in der Laibung Auf-
merksamkeit zu widmen. Einfache
Anputzprofile sind selten in der Lage, die
in diesem Bereich auftretenden Formén-
derungen dauerhaft und sicher auszuglei-
chen.

Deshalb sollte die Fuge unter diesen
Profilen maéglichst hohlraumfrei zusatzlich
gedichtet werden, was allein mit Schaum-
stoffbdndern meist nicht perfekt gelingt.
Haufig reicht der kleine Hohlraum zwi-
schen Anputzleiste und dem Schaum-
stoffdichtungsband aus, um, wie ein Kanal,
das durch die undichte APU-Leiste treten-
de Wasser neben der Bank in die Konstruk-
tion zu leiten, vor allem wenn die Bank
nicht weit genug in die Laibung einbindet,
so dass Wasser, das durch die Anschiuss-
fuge eintritt, im unteren Bereich neben
die Bank und nicht auf die Bank geleitet
wird.

Systeme versprechen Gewahrleistung

Die genannten Aspekte sind den Produkther-
stellern durchaus bekannt und bewusst. Da-
her arbeiten die Entwickler stets an der Ver-
besserung ihrer Produkte und Systeme. Die
Hersteller von WDVS bieten neben dem
Dammstoff auch die systemeigenen Zube-
horteile an - von der Sockelschiene bis zum
Anputzprofil fir die Fensterlaibung. Auch der
zugehdrige Putz, der meist von einem eigen-
sténdigen Putzhersteller kommt, ist eindeu-
tig innerhalb des Systems definiert.

Der Holzbauer tut gut daran, sich friihzeitig
fiir einen Hersteller und dessen System zu
entscheiden. Da er als Hausanbieter meist der
erste Ansprechpartner der Bauherrschaft ist,
solite er auflerdem dafiir sorgen, dass die
Nachfolgegewerke Putzer oder Maler genau
das verarbeiten, was der Hersteller des WDVS
in seinen Unterlagen vorschreibt. Nur dann
kann er vom Hersteller eine Gewéhrleistung
erwarten,
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Auch das gibt es: Eine ungeniigende Auflagerung der Decke am GeschossstoR fiihrt
unweigerlich zu vertikalen Bewegungen im Deckeneinbindebereich, die sich bis zum

Aullenputz auswirken.

Bei Holzhausbau ist es wichtig, alle Fugen verldsslich zu schlieBen. Auch die
Fuge zwischen Blendrahmen und Rollladenieiste muss dicht sein.

Aber nicht nur an Laibungen von Fens-
terbanken kommt es zu Leckagen, Vorbau-
rollladenkasten, AuBenwasserhahne, Steck-
dosen, Lampen etc. stellen ein hnliches
Risiko dar. Sogar eine durch ein WDVS ein-
gedrehte Stockschraube kann zu einer
schadigenden Leckage flihren.

Und in der Flache?

Feuchtedurchtritte und ein ungentigender
Witterungsschutz an einer intakten Flache
sind die absolute Ausnahme. Anders sieht
es aus, wenn es in der Flache zu Rissen oder,
genauer gesagt, zu Stauchungen und dar-
aus resultierenden rissigen Quetschfalten

kommit. Setzungen sind im Bauwesen und
auch im Holzhausbau niemals vollig ver-
meidbar. Es sind auch bei weitemn nicht
immer die Holzfeuchte und das Schwinden
der Holzer, sondern oft auch Produktions-
und Montagetoleranzen, wenn zum Bei-
spiel das Deckenelement punktuell nicht
sauber aufliegt oder Fugen unter der meist
nicht planebenen Schwelle der Dachge-
schosswinde vorhanden sind. Wird dann
die Putzschicht noch ausgefihrt, bevor
die Auflast durch Dachsteine und Estrich
vorliegt, sind Quetschfalten im Deckenein-
bindebereich vorprograrmmiert. Kommt so
ein Setzungsmafd von mehr als 3 bis 4 mm
zusammen, wird diese Setzung nicht mehr
in der relativ weichen PS-Schaumstoff-
schicht ausgeglichen und fuhrt zu einer
Quetschfalte meist im Deckeneinbinde-
bereich.

Aber auch bei geringeren Setzungen
kann es zu Quetschfalten kommen, wenn
die Putzdicke ungentgend ist. Der Techni-
ker weif, dass die Aufnahme der Vertikallast
durch das Kriterium der Knickaussteifung
begrenzt wird. Die Knicksteifigkeit wieder-
um wird vom Flachenmoment ,/“ bestimmt.

Das Flachenmoment ,/“ errechnet sich
zu | = (b x h?)/12. Wird bei der Putzflache
die Breite b auf 1,0 gesetzt, ist der Malistab
der ,Knicksteifigkeit”, also h*/12 und damit
ist die Putzdicke h das wesentliche Krite-
rium fur das Auftreten von Quetschfalten.
Ist die Putzdicke zu gering, zum Beispiel nur
4 mm statt 6 mm, ist die Knicksteifigkeit
nicht nur lineare 33 Prozent geringer, also
gemaR einer Dickenreduzierung um 2 mm.
Denn das Flachenmoment bei 6 mm
betragt 1 x 6/12 = 18 mm” - bei der Putz-
dicke von 4 mm nur 1 x 4%/12 = 533 mm*
und ist damit etwa 70 Prozent geringer als
bei der korrekt ausgeflhrten Schichtdicke.

Holzweichfasersysteme
stets trocken halten
Reden wir Uber Okologie oder Nachhal-
tigkeit, haben Holzweichfaserplattensys-
teme zweifelsohne ihre Berechtigung. Sie
werden eben nicht aus endlichem Erddl
hergestelit, sondern im Wesentlichen aus
nachwachsenden Rohstoffen. Ihre Festig-
keit macht auRerdem die bei PS-Schaum
erforderliche Tragerplatte entbehrlich.

Die hohere Festigkeit hat aber auch
einen Nachteil. Setzungen und andere
Formanderungen des Gebdudes werden
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Wi,

d = w0 <omfortabel wie bei weichem PS- :
r-  Soezom zusgeglichen. Vielmehr wirkt sich 1 ; i I I ’
t | e Setzung an der am wenigsten druck- i
n . smeen Stzlle konzentriert aus. Das sind die N o © © j
5= o i ‘r}n 2 ﬁ?_ = ~ 5 = g
) S - o (=) o - Wenn der Putztrager quillt
1 OBngEn W‘ebs’ed\’z'aner;: Ritbreitenskala in mm ™ und sich verformt kann es
1 tim Deckeneinbindebereic o e - ~ zur Ablbsung der Putzlai-
St Dlauen auftreten, milssen des- Isiiemrgzg.{l Kéhnke ~ bungvom Fenster kommen.
- so drucksteif verfiillt sein wie die g EinWassereintritt - oft bis
) 49843 Uelsen in die Holzkonstruktion - ist
n platten selbst. Verfullt mit relativ bei Schlagregen dann nicht
o ~ losem Schaum und dazu noch zu verhindern.
: fig verfullt oder mit Schaum-
- =-~=chtungsband gedichtet, fihren sie
' z ie Setzungen sich konzentriert
n §  @Zdes lle abbauen. Die Folge ist das
T ~ckan der Putzschicht Uber diesen
f- durch das steife Glasfasergewe-
o 2gUnstigt als verhindert wird. Aus
3- = Zrund ist bei Holzweichfaserplat-
razise, sorgfaltige Ausbildung der
1 -~ zontalfugen gegenlber PS-Schaum
3 ders groBer Wichtigkeit.
i- & eres Problem, das es zu l6sen gilt,
t Schwund-und QuellmaB der Platten.
p das Quelimal der Platten, insbe-
r- 22 pal im Nassverfahren hergestell-
L == Zattentypen, fhrt mit deutlich Gber
) =~ Zrozent zu einer Zunahme der Plat-
3 =~ =2 yon zum Beispiel 6 mm bei einer
) -~ —m dicken Platte. Dieses Quelimal
t T len Anschlussfugen bertcksich-
- = ~=rden. Die meisten im Markt befind-
I =~ Anputzleisten verkraften derartige
r =-——zngerungen leider nicht. Selbst plas- )
, Holzweichfaserddmmplatten
t -=-~= Fugen missten auch bei einer hoch- - ifshusondere I Masever-

fahren hergestelite und mehr-
schichtig verklebte Einzel-
platten - sind feuchteemp-
findlich. Daher bedarf es

bei ihrer Verarbeitung beson-
derer Sorgfalt und eines
funktionierenden Witterungs-
schutzes.

=n Weichfaserplatte schon Fugen-
/on etwa 15 bis 20 mm aufweisen.
eich gute, im Trockenverfahren
ite Holzweichfaserplatten sich
~=-=~bar Feuchteeinwirkungen generell
= _z=2r verhalten als im Nassverfahren

- :v%te Platten, sind doch auch bei
- latten grundsatzlich Sorgfalt und

== suter Feuchteschutz wichtig. Wie sagt

-~ Joch so gerne: ,Bauen, das ist ein ewi-

- ~=- <zmpf gegen das Wasser!” I
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